IceCubes, unsere FCP-behandelten Erodierklotze kon-
nen ganz individuell nach lhren Wiinschen angefertigt
werden, z.B. mit Startlochern und Gewinde oder andere
Spezifikationen.

Selbstverstandlich steht lhnen auch unsere komplette . Horst Klein GmbH
Fertigung, wie z.B. Draht-, Senkerodieren und das HSC-
Frasen zur Verfligung.

Beachten Sie bitte, dass Sie auch Schnittplatten vollkom-
men FCP-behandelt bei uns erhalten kdnnen.

Die Preise sind auf Grund der hohen Individualitat nur
auf Anfrage erhaltlich. Dafiir und auch fiir weitere
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Die IceCube-Entwicklung ist ein Langzeitforschungs-
projekt zwischen der Horst Klein GmbH und der MST
(Metal Solutions Technologie) GmbH. Fertigungs-
technische Unterstiitzung bekam unser Projekt durch
die Universitat Karlsruhe und die Hochschule Karls-
ruhe. Dank unseres neuartigen und revolutionaren
Verfahrens (FCP) wird die Widerstandsfahigkeit gegen-
tber abrasivem Verschlei} drastisch erhéht sowie die //i

Standzeit. Das FCP-Verfahren (Freeze Cycle Processing) . :
ermoglicht damit unseren Erodierbldcken ein bis zu  tohschute kartsrune [T | -— T —————
3x langeres Leben. ! ' . b

Klein GmbH

Bei der FCP-Behandlung werden die Erodierblocke
auBerst schonend entsprechend einem abgestimm-
ten Temperatur-Zeit-Profil gekiihlt und geheizt.
Damit werden Materialspannungen abgebaut und
eine stabilisierte, dichtere Gefligestruktur erreicht.
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Standzeitvergleich eines Entgratungswerkzeuges (1.2379)
mit FCP/ohne FCP (Freeze Cycle Processing)
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120,4 143 188 207 312 460 634
Erodierklotze 1.2379 Enorme Kosteneinsparungen 1254 1% 24 b 060
gehartet und 3x angelassen HRC+1 M;?terialers.parnis BT -
Zeitersparnis Weitere Dicken sind selbstverstandlich lieferbar
WerkzeugverschleiBminimierung
Lagerkostenreduktion

erhebliche Standzeiterh6hung (Stiickzahl)



